
Livelli del Coordinatore di Saldatura secondo EN 1090 per EXC3/4 
Per le classi di esecuzione EXC3 ed EXC4 secondo la norma EN 1090, i livelli del 
coordinatore di saldatura sono definiti nelle seguenti tabelle: 
- Tabella 14 per gli acciai al carbonio (EN 1090-2) 
- Tabella 15 per gli acciai inossidabili (EN 1090-2) 
- Tabella 9 per l’alluminio (EN 1090-3) 
 

Requisiti minimi di conoscenza tecnica per il coordinatore di saldatura: 

Tabella 14 – Acciai al carbonio (EN 1090-2) 
Classe di esecuzione (EXC) Livello minimo richiesto 

EXC1 Basic 
EXC2 Specific 
EXC3 Comprehensive 
EXC4 Comprehensive + requisiti aggiuntivi 

Tabella 15 – Acciai inossidabili (EN 1090-2) 
Classe di esecuzione (EXC) Livello minimo richiesto 

EXC1 Basic 
EXC2 Specific 
EXC3 Comprehensive 
EXC4 Comprehensive + requisiti aggiuntivi 

Tabella 9 – Alluminio (EN 1090-3) 
Classe di esecuzione (EXC) Livello minimo richiesto 

EXC1 Basic 
EXC2 Specific 
EXC3 Comprehensive 
EXC4 Comprehensive + requisiti aggiuntivi 

Equivalenza dei percorsi formativi IIW/EWF 
Livello EN 1090 Descrizione Qualifica equivalente 

IIW/EWF 
B – Basic Conoscenze di base per 

EXC1/2 
IWP / IWS / RWC-B 

S – Specific Conoscenze specifiche per 
EXC2/3 

IWS / IWT / RWC-S 

C – Comprehensive Conoscenze complete per 
EXC3/4 

IWT / IWE 
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